OTOMASYON SISTEMLERI TEKNISYENI /
OTOMATIK KUMANDA TEKNIiSYENI

TANIM

Fabrika, atolye vb. isletmelerdeki takim tezgdhlar1 ve g¢esitli otomasyon
cihazlarin; otomatik kumanda, hidrolik- pnomatik, PLC, servo motor, robot
kollar1, mikro denetleyici ve scada sistemlerinin kurulum, bakim ve onarim
islemlerini kendi basina ve belirli bir siire igerisinde yapan kisidir

A- GOREVLER

KULLANILANARAC
GEREC VE EKIPMAN

ISTANBUL

Fabrika, atolye vb. isletmelerde;

Olgiim ve hesaplama uygulamalar1 yapar,
Temel elektrik devre ve baglantilarini yapar,
Temel elektronik ve uygulamalarini yapar,
Teknik ve meslek resim ¢izer ve okur,

Ofis paket program uygulamalar1 yapar,
Bilgisayar destekli tasarim yapar,

Endiistriyel kontrol ve ariza analizi yapar,
Otomatik kumanda sistemini kurar,

Hidrolik ve pnomatik sistemleri kurar,

Plc ile sistemi kurup kontrol eder,

Motor siiriicii sistemlerini kurar,

Robot kollarmi programlayip ¢alistirir,

Scada sistemini kurup sistem programini yapar,
Mikrodenetleyici ile devre tasarim yapip sistemi ¢alistirir.

Otomasyon sahasinda kullanilan gesitli 6l¢ii aletleri,

Programlanabilir kumanda aletleri (Bilgisayar, PLC, Mikrokontroldr),
Lehimleme geregleri,

Cesitli el takimlari,

Cesitli giic kaynaklari,

Elektronik devre elemanlari,

Hidrolik-Pnomatik devre elemanlari
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OTOMATIK KUMANDA TEKNIiSYENI

B- MESLEGIN GEREKTIRDIiGi GENEL OZELLIiKLER

Otomasyon sistemleri teknisyeni/otomatik kumanda teknisyeni olmak
isteyenlerin

- Temel bilimlere 6zellikle fizikte mekanik ve elektronik konularina ilgi

duyan, yetenekli,

- El becerisine sahip,

- Alet ve makinelerle ¢aligmaktan hoslanan,

- Yonergelere uyabilen

- Saburli, dikkatli, tedbirli ve titiz,

- Alet ve makinelerle ugrasmaktan hoslanan,

- Sorumluluk duygusu gelismis, baskalart ile is birligi i¢inde ¢alisabilen
kimseler olmalar1 gerekir.

C- CALISMA ORTAMI VE KOSULLARI

Otomasyon sistemleri teknisyeni/otomatik kumanda teknisyenleri endiistriyel
iretim yapan, modern teknolojiye sahip atdlye, fabrika ve laboratuvar
ortamlarinda ¢aligirlar. Genelde hareketli ve zevkli bir ¢aligma ortamlari vardir.
Siirekli problem ¢ozme ve tasarim islemleri ile karsilasirlar. Motor kontrol
initeleri, endiistriyel aglar, 6l¢iim/kontrol sensor sistemlerinin kurulumu, PLC
veya PIC tabanli kontrol sistemlerinin kurulmasmin yapildig: ya da kompleks
bir sistemin siiriicii, PLC veya PIC vb. ile kumanda islemlerinin yapildig:
isletmelerde calisirlar. Gorevleri diger c¢alisanlarla is birligini gerektirir.
Calisma ortami genelde normal ¢alisma kosullar1 olmakla birlikte sicak ya da
soguk, giriiltiilii, kirli olabilir. Calisirken elektrik carpmasi ya da bagka
tehlikelere maruz kalinabilir. Otomatik kumanda sistemleri eleman1 ¢alisirken
her tiirlii ¢alisanlarla iletisim halinde olabilir.
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D- MESLEK EGiTiMi

MESLEK EGITIMININ
VERILDIGI YERLER
Meslegin egitimi Elektrik-Elektronik Teknolojisi alam1 Otomasyon
Sistemleri dalinda verilmekte iken yeni uygulamaya gore bu isimde alan
ve dal bulunmamaktadir. Asagidaki egitimle ilgili bilgiler egitimin
verildigi donemi kapsamaktadir.
Ancak, yeterli sayida miiracaat olmasi durumunda meslegin egitimi mesleki
egitim merkezlerinde Elektrik-Elektronik Teknolojisi alani Otomasyon
Sistemleri dalinda verilmektedir.
MESLEK EGITIMINE
GIRIS KOSULLARI
- Ortaokulu tamamlamis olmak,
- Milli Egitim Bakanliginca okul tiirlerine ve alan/dala gore belirlenen
girig kosullarini tagimak.
EGITIMIN SURESI
VE ICERIGI

- Meslegin egitim siiresi 4 yildir.

- Ortak genel kiiltiir dersleri 9. siifta verilmekte olup yilsonunda 6grenci

alanini belirler.

- Alanda yer alan tiim dallara yonelik ortak yeterlikleri kazandiran dersler
10. smifta verilmektedir.

- 10. simifin sonunda, bolgesel ve sektorel ihtiyaglar, okulun donanimi,
ogretmen ve fiziki kapasitesi ile 6grencilerin ilgi ve istekleri de dikkate
alinarak dal se¢imi yapilmaktadir.

- Dala ait yeterlikleri iceren dersler 11. ve 12. siifta verilmektedir.

Mesleki egitim, okulda teorik/uygulamali, isletme ve atdlye ortamlarinda
ise uygulamali olarak verilmektedir.

EGITIM SONUNDA ALINAN
BELGE-DIPLOMA

Meslek egitimini bitirenler meslek lisesi diplomasi verilmektedir.
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E- CALISMA ALANLARI VE iS BULMA OLANAKLARI

Otomasyon sistemleri teknisyeni /otomatik kumanda teknisyeni petrokimya,
gida, otomotiv, elektronik vb. sektdrlerde, daha ¢ok otomatik kumanda
cihazlarmin {retildigi ve uygulandig1 biiyiik, orta ve kiicik o6lcekli
isletmelerde teknisyen olarak gorev yaparlar. Daha ¢ok endiistrinin gelismis
oldugu bolgelerde ve ileri teknolojinin kullanildig isletmelerde is bulma
olanag1 yiiksektir. Bu alanda kamu isyerlerinde teknisyen unvaniyla
kanunlarla belirlenen kosullar1 yerine getirildigi takdirde ¢alisabilir.

F- EGITIM SURESINCE VE EGIiTiM SONRASI KAZANC
EGITIM SURESINCE

- 3308 sayili “Mesleki Egitim Kanunu” geregince, isletmelerde mesleki
egitim goren Ogrencilere, asgari licretin net tutarinin yirmi ve iizerinde
personel ¢alistiran isyerlerinde yiizde 30’undan, yirmiden az personel
calistiran igyerlerinde yiizde 15’inden agag1 olmamak tizere ticret verilir.

- Egitim goren Ogrencilerin is kazasi ve meslek hastaliklar1 ile ilgili
sigorta primleri devletge karsilanir.

- Ogrenciler, mesleki egitim yaptiklari isletmelerin sosyal imkanlarmdan
faydalanir.

EGITIM SONRASI
Ik ise baslanildiginda, asgari iicret iizerinden bir kazang edinilmektedir. Bu

kazancta, deneyime, isteki performans ve pozisyona, calisilan yerin yapisi ve
biiyiikliigiine gore 2-3 kat artis olabilmektedir.
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G- MESLEKTE iLERLEME

MESLEKI{ EGITIMDE ILERLEME

Meslek liselerinin  Otomasyon Sistemleri dalindan mezun olanlar,
alanin/bdliimiin ~ devami  niteliginde olan ve YKS Kilavuzunda
belirtilen yiiksek6gretim (6n lisans/lisans)  programlarini  tercih ettikleri
takdirde ek puan verilmektedir.

Ayrica mezunlar, yiiksekdgretime giris sinavlarinda bagarili olduklar
takdirde, YKS Kilavuzunda belirtilen programlara yerlestirilebilirler.

iS HAYATINDA ILERLEME

BENZER MESLEKLER

iSTANBUL

Calistig1 kurum, kurulus ve igletmelerde bas teknisyenlik, boliim sefi, bolim
teknik amiri gibi yonetim kademelerine getirilebilir. Bu sistemlerde calisan
kisiler, bu alanda uzmanlasabilirler.

- Kontrol ve Enstriimantasyon Teknolojisi Teknisyeni,
- Hidrolik, Pnématik Teknolojisi Teknisyeni,
- Endiistriyel Elektronik Teknisyeni.
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H- EK BIiLGILER

GOREV
- s organizasyonu yapar,
- Cevre koruma onlemleri alir,
- Is saghg ve giivenligine iligkin faaliyetleri uygular,
- Kalite Yonetim Sistemi kurallarina uygun calisir,
- Mesleki gelisim faaliyetlerinde bulunur.
I- KAYNAKCA

- Meslek elemanlarti,

- Meslek lisesi 6gretmenleri,

- 3308 sayil1 Mesleki Egitim Kanunu,

- Mesleki ve Teknik Egitim Y6netmeligi,

- Milli Egitim Bakanligi Orta Ogretim Kurumlar1 Sinif Gegme ve Simav
Yonetmeligi,

- MEGEP Mesleki ve Teknik Egitim Alanlar1 Tanitim Modiilii
Eyliil/2007,

- MEGEP Is Piyasas1 Meslek Standartlar1 Dokiimanlari,

- www.megep.meb.gov.tr

- Meslek Danigma Komisyonu (MEDAK) tiyesi kuruluslar.

I- AYRINTILI BiLGIi iCIN
- llgili egitim kurumlari,
- Tiirkiye Is Kurumu web sayfasi www.iskur.gov.tr
- Ulusal Meslek Bilgi Sistemi http://mbs.meb.gov.tr/
- Olgme Secme ve Yerlestirme Merkezi http://osym.gov.tr/
- Biinyesinde Meslek Bilgi Merkezi Bulunan Calisma ve Is Kurumu Il
Miidiirliikleri/Hizmet Merkezleri

Bu dosya; meslek secme asamasinda olan gencleri bilgilendirme amacl olup, meslek

mensuplari, isyerleri, mesledin egitim yerleri ve meslek odalarindan bilgi alinarak
olusturulmustur.
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