MIKROMEKANIK TEKNiSYENI

TANIM

Mikro boyuttaki ve/veya hassasiyetteki parcalarn mikro ayarlanmis isleme
tezgahlarinda, makine pargalari, elektrik elektronik bilesen pargalari, saat
pargalari, hava savunma ve uzay sanayisine kadar pek ¢ok sektor igin
teknolojik pargalarin tiretimini, mikromekanik sistemlerin montaj, demontaj,
6l¢lim, kontrol, bakim ve onarimini yapabilen kisidir.

A- GOREVLER

KULLANILAN ARAC
GEREC VE EKIPMAN

BURSA

Is siireclerinde, is saghg ve giivenligi kurallarina, ¢evre koruma
diizenlemelerine, meslegin verimlilik ve kalite gerekliliklerine uygun olarak;

- Is organizasyonu yapar,

- Mikromekanik pargalarin talagl imalatini ve bilgisayarli {iretimini yapar.

- Mikro yapidaki pargalarin hassas ayarlanmis isleme tezgahlarinda makine
parcalari, saat parcalar1 ve bir ¢cok teknolojik iiriin parcalar1 iiretir,

- Temel mikromekanik uygulamalarini yapar.

- Makine pargalari, elektrik elektronik bilesen parcalari, hava savunmasi ve
uzay sanayi i¢in pargalarin iretilmesi ve saat parcalarmin imalatinda ve
saatlerin bakim ve onariminda gorev alir,

- Mikromekanik sistemlerin montajini ve demontajini yapar,

- Mikromekanik sistem parcalarinin bakim ve onarimi yapar.

- Geleneksel olmayan imalat yontemlerini kullanarak mikromekanik pargalarin
imalatin1 yapar.

- Mikromekanik pargalarin {iretim siirecinde 6lgme ve kalite kontrol
uygulamalari ve iirliniin AR-GE caligsmalarini yapar.

- Mikro tiretim islemlerini ve hassas iiretim iglemlerini yapar,

- Mesleki gelisim faaliyetlerinde bulunur.

-Mikromekanik par¢alarin imalatinda kullanilan; torna, freze, taslama, vb.
mikro isleme tezgahlari,

- Uretim siirecinde kullanilan temasli, temassiz, gorsel dl¢iim ve kontrol
sistemleri,

- Bakim ve onarim is ve islemlerinde kullanilan; el takimlari, test cihazlari,
6lgme ve kontrol geregleri.
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B- MESLEGIN GEREKTIRDIiGi GENEL OZELLIKLER
Mikromekanik Teknisyeni olmak isteyenlerin;

-Sekil ve uzay iligkilerini, makine parcalari arasindaki iligkileri algilayabilen,
-El ve gozii es giidiimle kullanabilen,
-Ayrintiya dikkat edebilen,
-Mesleki gelisime ve 6grenmeye agik,
kisiler olmasi gerekir.

C- CALISMA ORTAMI VE KOSULLARI

Mikromekanik Teknisyeni kapali yerlerde ¢alisir. Calisma ortamlarmin 151k ve
sicaklik degerleri (Calisma ortamu sartlar1 25 °C, Olgiim kontrol islemlerinin
yapilacagi ¢aligma ortami 20 °C.) uygun olmalidir. Calisma saatleri genellikle

diizenlidir.
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D- MESLEK EGiTiMi

MESLEK EGITIMININ
VERILDIGI YERLER

Meslegin  egitimi; mesleki ve teknik ortadgretim okul/kurumlarinin
“Mikromekanik” alani “Mikromekanik ve Saat¢ilik” dalinda verilmektedir.

MESLEK EGITIMINE
GIRIS KOSULLARI

EGITIMIN SURESI
VE ICERIGI

Ortaokulu tamamlamis olmak,
Milli Egitim Bakanliginca okul tiirlerine ve alan/dala gore belirlenen giris
kosullarin1 tasimak.

Meslegin egitim siiresi 4 yildir.

Ortak genel kiiltiir dersleri ve alanin temel ortak kazanimlar1 iceren meslek
dersleri 9. sinifta verilmekte olup yilsonunda 6grenci dal/meslegini belirler.
9. smifin sonunda, bdlgesel ve sektorel ihtiyaglar, okulun donanimi,
ogretmen ve fiziki kapasitesi ile dgrencilerin ilgi ve istekleri de dikkate
alinarak dal/meslek se¢imi yapilmaktadir.

Dal/meslege ait kazanimlar1 igeren dersler 10, 11. ve 12. smifta
verilmektedir.

Basar diizeyleri iyi derece olanlar akademik destek dersleri iceren programi
tercih etme hakkina sahiptir.

Mesleki egitim; okulda teorik/uygulamali, isletme ve atdlye ortamlarinda ise
uygulamali olarak verilmektedir.

EGITIM SONUNDA ALINAN

BELGE-DIPLOMA

Meslek egitimini bitirenler “Meslek Lisesi” diplomasi verilmektedir.

Ayrica; 3308 sayili kanunda belirtilen hiikiimler dogrultusunda, ustalik
belgesinin yetki ve sorumluluklarini tagiyan mesleklerinde bagimsiz isyeri
acma belgesi de verilmektedir.

BURSA
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E- CALISMA ALANLARI VE iS BULMA OLANAKLARI

Ozel sektorde, kamu kuruluslarinda ¢alisabilecekleri gibi kendi isyerlerini
acabilirler. Ayrica; Havacilik ve uzay sanayinde, Otomotiv sanayinde, Makine
parcalarinin imalat siireglerinde, Kalip imalat1 siireclerinde, Saat parcalarinin
imalat1 siireclerinde, Kesici takim tiretim siireclerine, Miicevher sektoriinde,
Yar iletken iiretim teknolojileri siireglerinde, Elektrik elektronik bilesenlerin
tiretiminde, Katmanli iiretim teknolojileri ile imalat siireglerinde, Saglik
sektorii lriinlerinin imalatinda, Kompozit malzeme iiretim siireclerinde,
Tekstil trtinlerinin iiretim siireclerinde, Maden, petrol ve kimya sanayinde
calisabilirler.

F- EGITIM SURESINCE VE EGIiTiM SONRASI KAZANC

EGITIM SURESINCE

EGITIM SONRASI

BURSA

- 3308 sayili “Mesleki Egitim Kanunu” geregince, isletmelerde mesleki
egitim goren Ogrencilere, asgari iicretin net tutarinin yirmi ve iizerinde
personel caligtiran igyerlerinde ylizde 30’undan, yirmiden az personel
calistiran igyerlerinde yiizde 15’inden asag1 olmamak lizere ticret verilir.

- Egitim goren 6grencilerin is kazas1 ve meslek hastaliklar1 ile ilgili sigorta
primleri devletce karsilanir.

- Ogrenciler, mesleki egitim yaptiklar1 isletmelerin sosyal imkanlarmdan
faydalanir.

ilk ise giriste alinan tcret genellikle asgari licret ve biraz iizerinde olabilir.
Isyerinin biiyiikliigiine ve ¢alisanin bilgi ve becerisine bagl olarak bu iicret
artmaktadr.
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G- MESLEKTE iLERLEME
MESLEKI EGITIMDE ILERLEME

Meslek liselerinin “Mikromekanik ve Saatcilik” dalindan mezun olanlar,
alanin/bolimin ~ devami  niteliginde olan  ve YKS  Kilavuzunda
belirtilen yiiksekogretim 6n lisans programlarini tercih ettikleri takdirde ek
puan verilmektedir.

Teknoloji Fakiiltelerinin,  Sanat ve Tasarim Fakiiltelerinin, Turizm
Fakiiltelerinin, —mesleki ve teknik orta ~ 6gretim  kurumlart  (M.T.O.K)
mezunlarina ayrilan kontenjanlarini1 tercih etmeleri halinde oncelikli olarak
yerlestirilmektedir.

Ayrica mezunlar, yliksekdgretime giris sinavlarinda basarili olduklari takdirde,
YKS Kilavuzunda belirtilen programlara yerlestirilebilirler.

Meslekte uzmanlasma ve yiikselmeyi saglayan, tecriibe veya ek bilgi ve beceri
kazandiracak kurslar, seminerler, hizmet-i¢i egitim gibi olanaklar araciligiyla
nitelik artig1 saglanabilir.

iS HAYATINDA ILERLEME

Mikromekanik ve Saat¢ilik Teknisyeni alaninda c¢alisanlarin bilgi ve
becerilerine gore ustabasi ve sef olabilirler. Yeterli sermaye birikimine sahip
kisiler kendi isletmelerini acabilirler.

BENZER MESLEKLER

-Endiistriyel Kalipg,

- Makine Bakim Onarimcist,

- Bilgisayarli Makine imalatgist,

- Bilgisayar Destekli Makine Ressami,

- Bilgisayar Destekli Endiistriyel Modellemeci,
- Savunma Mekanik Sistemleri Teknisyeni,

- Tibbi Cihaz Uretimi Teknisyeni.
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H. EK BIiLGILER

Mikron Seviyesi: Bir milimetrenin binde biridir. Cok kiiciik seviye de
diyebiliriz.

I- KAYNAKCA

- Ogretim Elemanlari,

- Meslek Elemanlari

- ywww.eba.gov.tr adresli web sayfasi

- Liselerin web siteleri

- www.tusad.gov.tr

- www.kariyer.net adresli web sitesi

- Mesleki Yeterlilik Kurumu (MYK)

- Uluslararas1 Standart Meslek Siniflamasi — ISCO-08
Meslek Danigsma Komisyonu (MEDAK) tiyesi kuruluglar

I- AYRINTILI BIiLGIi iCIN

- llgili egitim kurumlari,

- https://kariyerkapisi.cbiko.gov.tr/,

- Tiirkiye Is Kurumu web sayfas: www.iskur.gov.tr,

- Meslegim Hayatim web sitesi https://meslegimhayatim.meb.gov.tr/,

- T.C. Olgme Se¢me ve Yerlestirme Merkezi http://osym.gov.tr/,

- Biinyesinde Meslek Bilgi Merkezi Bulunan Calisma ve Is Kurumu Il
Miidirlikleri/Hizmet Merkezleri.

Bu dosya; meslek secme asamasinda olan gencleri bilgilendirme amach olup, meslek

mensuplari, isyerleri, meslegin egitim yerleri ve meslek odalarindan bilgi alinarak
olusturulmustur.
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