ENDUSTRIYEL OTOMASYON TEKNIKERI

TANIM
Giincel {tretim teknolojileri ile talashh makine iiretimi sanayi sektoriinde
miihendis ve teknisyen arasinda gorev yapan kisidir.

A- GOREVLER

- Talagh makine liretimi yapan fabrikalarda miihendis ile teknisyen ve isciler
arasindaki iliskiyi saglar,

- Miihendis tarafindan hazirlanan {iretim planinin uygulanmasini saglar,

- Uretilen iiriiniin kalitesini kontrol eder,

- Isci ve teknisyenlerin ¢alismalarini denetler,

- Endiistride kullanilan bilgisayarli sayisal denetimli tezgahlarin igletim
programini hazirlar,

- Bilgisayar destekli teknik resim yapar.

KULLANILAN ARAC,
GEREC VE EKIPMAN

- Bilgisayar ve programlama kitaplari,
- Olgme ve kontrol aletleri,
- Bilgisayar, hesap makinesi.
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B- MESLEGIN GEREKTIRDIiGI GENEL OZELLIKLER

Endiistriyel Otomasyon Teknikeri olmak isteyenlerin;

- Fen bilimlerine ve 6zellikle fizige ilgi duyan ve bu alanda basarili,
- Mekanik ve ii¢ boyutlu diistinme yetenege sahip,

- Baskalar ile isbirligi iginde ¢alisabilen,

- Dikkatli, sabirl ve titiz

kimseler olmalar1 gerekir.

C- CALISMA ORTAMI VE KOSULLARI

Calisma ortami giiriiltiilii ve kokulu atélye ortamidir. Calisirken isgiler ve
teknisyenlerle iletisim halindedir.
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D- MESLEK EGiTiMi

MESLEK EGITIMININ
VERILDIGI YERLER

MESLEK EGITIMINE
GIRIS KOSULLARI

EGITIM SURESI

Meslek egitimi, meslek yiiksekokullarinin ” Endiistriyel Otomasyon
Teknolojisi” boéliimiinde verilmekte iken, bu bélim adimin “Kontrol ve
Otomasyon Teknolojisi” olarak degismesi nedeniyle, ” Endiistriyel
Otomasyon Teknolojisi” adiyla artik 6grenci ahnmamaktadir. Bu nedenle
D- MESLEK EGITIiMi béliimiinde bulunan bilgiler » Endiistriyel
Otomasyon Teknolojisi” boliimii egitiminin verildigi zamandaki arastirilan
bilgileri kapsamaktadir.

(Bakmiz Kontrol ve Otomasyon Teknolojisi Teknikeri meslek bilgi
dosyasina)

Meslegin egitimine girebilmek icin,

- Lise veya dengi okul mezunu olmak,

- OSYS(Ogrenci Se¢gme ve Yerlestirme Sistemi) kilavuzunda belirtilen giris
kosullarini tagimak.

- Meslek liselerinin, OSYS Kilavuzunda belirtilen boliimlerinden mezun
olanlar “Endiistriyel Otomasyon Teknolojisi”’ on lisans programlarina
gecerken ek puan almaktadirlar.

VE ICERIGI
Egitim siiresi 0n lisans diizeyinde iki yildir.
Egitim siiresince; meslegin gerektirdigi nitelikler g6z dniinde bulundurularak
teorik ve uygulamaya yonelik bilgiler verilir.

EGITIM SONUNDA ALINAN

BELGE-DIPLAMA

AMASYA

Egitimi basar ile bitirenler “Endiistriyel Otomasyon Teknolojisi 6n lisans
diplomas: verilir.
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E- CALISMA ALANLARI VE iS BULMA OLANAKLARI

Endiistriyel otomasyon teknikeri 6zel sektorde, kiigiik 6lgekli talasl isletmelerde
kalite ve isletme miidiiri, biiyilk ve orta Olgekli isletmelerin {iretim
miidiirliiklerinde miihendis yardimcis1 olarak gorev yaparlar. Endiistriyel
otomasyon teknikerleri daha cok endiistrinin gelistigi bolgelerde is bulma
olanagina sahiptirler.

F- EGITIM SURESINCE VE EGIiTiM SONRASI KAZANC
EGITIM SURESINCE

Meslek egitimi sirasinda Yiiksek Ogrenim Kredi ve Yurtlar Kurumu Genel
Miidiirliigiiniin verdigi 6grenci kredisinden yararlanmak miimkiindjir.
Staj yapilan siire igerisinde 6grencinin, staj yaptigi isletme veya kurulustan belli

bir miktar licret almas1 soz konusu olabilmektedir.
EGITIM SONRASI

Egitimi tamamlayanlar kamu kurum ve kuruluslarinda galisiyorlarsa teknik
hizmet sinifinin faydalandigi iicret ve tazminatlardan yararlanirlar.

Ozel isyerinde ¢alisanlar i¢in ise kazang durumu isyerinin biiyiikliigiine, faaliyet
alanina, c¢alisanlarin  deneyim ve isindeki basarisina gore farkliliklar
gostermektedir. Ancak, isletmelerin ileri teknoloji kullanmalar1 ve otomasyona
gecilmesiyle birlikte bu alanda eleman ihtiyaglar1 artmakta ve diger meslek
sahiplerine gore ticretleri daha fazla olmaktadir.
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G- MESLEKTE iLERLEME

MESLEKI EGITIMDE ILERLEME

Endiistriyel Otomasyon Teknolojisi 6n lisans programini basariyla tamamlayan
ogrenciler, “Lisans Ogrenimine Dikey Gegis Smavinda (DGS)” basarili
olduklar1 takdirde; OSYS kilavuzunda belirtilen programlara kontenjan
dahilinde dikey geg¢is yapabilirler.

iS HAYATINDA ILERLEME
- Kamu kuruluslarinda, teknik kadroda sef, miidiir gibi unvanlar
alabilmektedirler.

- Ogzel sektdrde ise galigma ve basarisina gore formen atdlye sefi, ustabasi, bas
tekniker gibi unvanlar alabilirler.

BENZER MESLEKLER

- Bilgisayarli niimerik kontrol teknisyeni (CNC),
- Tesviyeci.
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H- EK BiLGILER

GOREV
- s organizasyonu yapar,
- Cevre koruma onlemleri alir,
- Issagh@ ve giivenligine iliskin faaliyetleri uygular,
- Kalite Yonetim Sistemi kurallarina uygun calisir,
- Mesleki gelisim faaliyetlerinde bulunur.
I- KAYNAKCA

- Meslek elemanlari,

- Universiteler Yiiksek Ogretim Programlar1 ve Meslekler Rehberi (Prof. Dr.
Yildiz KUZGUN) 2000,

- Meslek Danisma Komisyonu (MEDAK) Uyesi Kuruluslar.

I- AYRINTILI BIiLGIi iCIN

- llgili egitim kurumlari,

- Tiirkiye Is Kurumu web sayfas1 www.iskur.gov.tr

- Ulusal Meslek Bilgi Sistemi http://mbs.meb.gov.tr/

- T.C. Olgme, Secme  ve  Yerlestirme  Merkezi  Baskanligi,
http://www.osym.gov.tr/

- Biinyesinde “Meslek Bilgi Merkezi” Bulunan Calisma ve Is Kurumu Il
Miidiirliikleri/Hizmet Merkezleri
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