ARGON KAYNAKCISI (TIG KAYNAKCISI)

TANIM

Argon gazi ve Tig cihazlar ile metal pargalarini gesitli sekillerde kesen ve
birlestiren veya tamir eden kisidir.

A- GOREVLER

s siireclerinde, is saghig1 ve giivenligi kurallarina, cevre koruma diizenlemelerine,
meslegin verimlilik ve kalite gerekliliklerine uygun olarak;

- Is organizasyonu yapar,

- Makine donanim alet ve malzemelerini seger, hazirlar, ayarlar,

- Kesilecek veya kaynakla tutturulacak metal pargalarini igaretler,

- Alevle ya da plazma ile pargalar1 keser,

- Parcalar argon kaynagi ile birbirine tutturur,

- Argon gazi yardimiyla kaynatilacak metali ergitir,

- Kaynak telini kaynatilacak kisma degdirir ve telden aldig1 ergimis metalle

pargalar1 birbirine ekler,
- Kaynak yapilan parganin piiriizlerini diizeltir.
- Mesleki gelisim faaliyetlerinde bulunur.

KULLANILAN ARAC
GEREC VE EKiPMAN

- Argon gaz, tlipli ve saati, tungsten elektrot,

- 900 dereceye kadar dayanikli argon ignesi,

- Kaynak motoru veya kaynak redresorii

- Parametre ayar, ayak pedali,

- Argon kaynagi teli (ilave metal), tig kaynak teli,

- Maske, eldiven, kaynak kumpasi, metre, firga, cekig,

- Mengene, keski, agindiric taglar,

- Is eldiveni, gozliik, maske gibi alet ve malzemeleri kullanirlar.
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B- MESLEGIN GEREKTIRDIiGi GENEL OZELLIKLER

Argon kaynakg¢is1 olmak isteyenlerin;

- G0z ve ellerini esgilidiimle kullanabilen,

- Belli bir noktaya dikkatini yogunlagtirabilen,

- Sekil iligkilerini gorebilen,

- Yapilacak isi zihninde canlandirma ve tasarimi kagit {izerine ¢izebilme,
- Mekanik iliskileri gérebilme yetenegine sahip

kisiler olmalar1 gerekir.

C- CALISMA ORTAMI VE KOSULLARI

BURSA

Argon kaynakeilari fabrika, atdlye gibi kapali ortamlarda ¢alisabilecekleri gibi
acik havada da ¢alisirlar. Calisma ortami giiriiltiilii ve kirlidir. Ayrica kaynak
makinesinden ve kesme lambasindan ¢ikan 151k gozii rahatsiz edebilir. Kaynak
islemi sirasinda kullanilan gazin yanici ve patlayici olmasi nedeniyle kaza
olasiligina kars1 kisinin dikkatli olmas1 gerekir. Calisirken daha gok malzeme ve
aletlerle ilgilidir.

B-C 1.1 2023/11



ARGON KAYNAKCISI (TIG KAYNAKCISI)

D- MESLEK EGiTiMi

MESLEK EGITIMININ

VERILDIGI YERLER
Meslegin egitimi halk egitim merkezlerinde “Metal Teknolojisi” alan1 “Tig
Kaynakgis1” kursunda ve 6zel egitim kurslarinda verilmektedir.

MESLEK EGITIMINE

GIRiS KOSULLARI

Her yas, egitim, gelir, sosyal statli ve kiiltlir diizeyindeki kisiler katilabilir. 18
yasindan kiiciikler velilerin izniyle katilabilir. Ilkogretim ¢agindakiler, devam
ettikleri okul saatleri disindaki serbest zamanlarda, istedikleri kursa devam
edebilir. Yabanci uyruklular, yabanct kimlik numarasi1 ya da Gegici Yabanci
Tanitma Belgesi ile kurslara katilabilir. Belirli yas ve egitim seviyesi,
uygulanacak programin Ozelligine gore aranir. Bu durum Halk Egitimi
Merkezlerince duyurulmaktadir.

EGITIMIN SURESI

VE ICERIGI
Meslegin egitimi halk egitim merkezlerinde 521/360 saattir. Egitim siiresince
ozellikle kaynakeilikla ilgi, Olgiilendirme ve yiizey Islemleri, 8lgme kontrol ve
markalama, el ile kesme, dikis ¢ekme, MIG-MAG ile Yatayda Kiit Ek Kaynagi,

Kose kaynagi, boru ve profil kaynagi, MIG kaynag, tig kaynagi meslek dersleri
verilmektedir.

EGITIM SONUNDA ALINAN

BELGE-DIPLOMA

Meslek egitimini tamamlayanlara “Kurs Bitirme Belgesi” verilmektedir.
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E- CALISMA ALANLARI VE iS BULMA OLANAKLARI

Meslek elemanlarinin ¢alisma alanlar1 kiiciik ve orta 6lgekli isletmelerdir. Kamu
ve Ozel kuruluslara ait fabrikalarda ve atdlyelerde g¢alisabilecekleri gibi kendi
isyerlerini de agabilirler.

Metal sanayi isletmelerinde, oto sanayi, gemi, ucak sanayi, kazan ve kapi,
pencere imalathanelerinde calisirlar.

Meslek egitimine baslamadan once 6grenci ilgili isyeri ile ¢iraklik s6zlesmesi
imzalandigindan egitim tamamlandiktan sonra da genellikle ayni isyeri
tarafindan istihdam edilmektedir.

Hemen hemen her alanda (oto, ingaat, gemi, ugak sanayi vb.) ¢alisma imkani
bulabilmektedirler. Bu nedenle, kaynakc¢ilik mesleginde istihdam sorunu
bulunmamaktadir.

F- EGITIM SURESINCE VE EGIiTiM SONRASI KAZANC

EGITIM SURESINCE

EGITIM SONRASI

BURSA

Egitim siiresince herhangi bir kazang s6z konusu degildir.

Ik ise baslanildiginda, egitim durumuna gore asgari iicret diizeyinde iicret
alimaktadir.

Mesleki egitim tamamlandiktan sonra is¢inin deneyime ve isletmenin
Ozelliklerine gore asgari licretin 4 katina kadar kazang elde edebilmektedir.
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G- MESLEKTE iLERLEME

MESLEKI EGITIMDE iLERLEME
Cesitli egitim ve kurslara katilarak mesleki bilgi ve beceriler artirilabilir.
iS HAYATINDA ILERLEME

Meslekte ilerleme daha biiyiik firmalarda ¢alisma seklinde ger¢eklesmektedir.

BENZER MESLEKLER
- Oksijen kaynakeist,

- Elektrik ark kaynakgisi,
- Soguk demirci.
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H- EK BiLGILER

I- KAYNAKCA

- Meslek elemanlarti,

- 3308 Sayili1 Kanun,

- MEB Ortadgretim Kurumlart Y&netmeligi,

- Milli Egitim Bakanlig1 "Kaynake¢ilik" Ciraklik ve Kalfalik Egitim Programa,

- Metal Sanayi Is Gruplandirma Sistemi,

- “Crraklik ve Yaygin Egitim Faaliyetleri” MEB Ciraklik ve Yaygin Egitim
Genel Miudiirligii, Ankara-1999,

- Uluslararasi Standart Meslek Siiflamasi-1ISCO 08,

- Meslek Danisma Komisyonu (MEDAK) tiyesi kuruluslar.

I -AYRINTILI BiLGIi iCIN

- 1lgili egitim kurumlar,

- Tiirkiye Is Kurumu web sayfas1 www.iskur.gov.tr

- Meslegim Hayatim web sitesi https://meslegimhayatim.meb.gov.tr/

-T.C.  Olgme, Secme ve  Yerlestirme  Merkezi  Baskanlig,
http://www.osym.gov.tr/

- Biinyesinde Meslek Bilgi Merkezi Bulunan Calisma ve Is Kurumu il
Miidiirliikleri/Hizmet Merkezleri

Bu dosya; meslek secme asamasinda olan gengleri bilgilendirme amach olup, meslek

mensuplari, isyerleri, meslegin egitim yerleri ve meslek odalarindan bilgi alinarak
olusturulmustur.
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